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La tecnologia di riempimento elettronico isobarico di AVE Industries rivoluziona in modo importante le tradizionali me-
todologie di imbottigliamento delle bevande gasate.

Tutte le fasi operative (riempimento, sgasatura, etc.) vengono gestite in modo automatico tramite un
software di gestione e controllo molto articolato in grado di comandare con efficienza ogni singola fase, aumen-
tando sensibilmente performance e flessibilita rispetto ad un sistema tradizionale.

Il processo di imbottigliamento avviene portando a contatto il contenitore e |'erogatore, creando una sovrappressione
in bottiglia in grado di equiparare la pressione della campana. Tutti i parametri operativi (volume di imbottiglia-
mento, pressione, etc.) sono controllati a livello software. Particolarmente importante é la fase di sgasatura,
ovvero |'eliminazione del gap di pressione tra bottiglia e pressione ambiente: & uno step delicato e indispensabile, per
procedere al distacco del contenitore dall’erogatore evitando formazione di schiuma e fuoriuscita di liquido.

In questa fase la gestione elettronica & molto efficace: una sgasatura piu veloce e parzializzata, permette un
considerevole recupero in termini di produttivita e di qualita del prodotto finito.

La gestione del riempimento isobarico con tecnologia elettronica AVE Industries permette inoltre di operare a temperatu-
re piu elevate, eliminando le costose operazioni preparatorie di riduzione e controllo della temperatura di riempimento.
Il sistema puo essere utilizzato con grande efficienza anche per I'imbottigliamento di bevande piatte, con diverse den-
sita, con o senza polpa.

AVE's electronic isobaric filling technology revolutionises the traditional bottling methods of carbonated drinks in a very
important way. All the operating phases (filling, gas release, etc.) are run automatically through sophisticated
control software capable of managing efficiently each single phase, increasing performance considerably and giving
greater flexibility than a traditional system.

The filling process brings the container and the filling head into contact, which creates a pressurised condition in the bottle
that is capable equalising the pressure of the tank. All the operating parameters (filling, volume, pressure, etc.)
are controlled by the software. The gas release phase is particularly important, i.e. the elimination of the pressure gap
between the bottle and the environmental pressure. It is a very delicate but essential step to separate the container from
the supply in such a way as to avoid the formation of foam and the overflowing of the liquid.

In this particular phase, the electronic management is very efficient: a faster and efficient gas release helps
considerably in terms of production and product quality.

AVE's isobaric filling management with its electronic technology, not only operates at higher temperatures levels, but also
eliminates the costly operations of preparing reduction and control of the filling temperature.

The system operates with great efficiency including the bottling of flat drinks of different density with or without pulp.

sistema isobarico elettronico, diamo gas all'imbottigliamento
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La tecnologia de llenado electrénico isobarico de AVE Industries revoluciona de manera destacada las metodologias tradi-
cionales de embotellado de las bebidas con gas.

Todas las fases operativas (llenado, desgasificacion, etc.) se gestionan de manera automatica me-
diante un software de gestion y de control muy articulado capaz de comandar eficientemente cada fase
individual, aumentando considerablemente los rendimientos y la flexibilidad con respecto a un sistema tradicional.
Por tanto el proceso de embotellado se produce poniendo en contacto el contenedor con la boquilla, creando sobrepresion
en la botella capaz de igualar la presion de la campana. Todos los parametros operativos (volumenes de embote-
llado, presion, etc.), se controlan a nivel de software.

Especialmenteimportante eslafase de desgasificacion, es decir, la eliminacion de ladiferencia de presion entre labotellay lapre-
sionambiental;setratadeunafasedelicadaeindispensable paraqueel contenedorsesepare delaboquillaevitandoque seforme
espumay que salga el liquido. En esta fase la gestion electronica es muy eficaz: una desgasificacion mas rapiday parciali-
zadapermite unarecuperacion considerable en términos de productividady de calidad del producto acabado.
La gestion del llenado isobarico con tecnologia electronica AVE Industries permite, ademas, operar con temperaturas mas
elevadas, eliminando las costosas operaciones preparatorias de reduccion y de control de la temperatura de llenado.

El sistema puede usarse muy eficazmente también para embotellar bebidas sin gas, con distinta densidad, con o sin pulpa.

sistema isobarico electronico: demosle gas al embotellado
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W306apHasn aneKTpoHHas cucTema, Mbl rasupyeM Bo BpeMsi Gy TUNMPOBaHUS

TexHonorus anekTpoHHOro n3o6apHoro 3anonHerus AVE Industries npou3soanT 3HaumTenbHbIM nepesiom B 061actu
TPaLAMLMOHHbBIX TEXHONOMMA By TUAMPOBAHNS ra3MPOBAHHDBIX HAMUTKOB .

Bce pabouue npouecchl ( 3anonHeHve, ononackusaxue, U T.4.) yNpasasioTCA aBTOMaTUYECKU MPU NOMOLUU
XOpOLLO BbICTPOEHHOr0 NPOrpaMMHOro obecneyeHwe ynpasneHWs U KOHTpons, cnoco6Horo apgeKTMBHO
ynpaBnaTh KaXaoi OTAENbHOW| CTaAnen, 3HaUMTENbHO YBENNYMBAS SKCMITyTaUUOHHbIE KAYeCTBa UCTIONHEHUS 1
TMOKOCTb MO CPABHEHWIO C TPAAMUMOHHON cUCTEMON. [Mpouecc 6YTUAMPOBAHWS NPOUCXOAMT NP KOHTAKTE Tapbl U
pacrnpenenuTens, cosaasas u3bbITOYHOE AaBrieHure B OyTbiNKe U BbipaBHUBAs AaBNEHNE KOIOKOMa.

Bce onepaTtusHble napameTpbl (06beM GyTUNMPOBaHUS, AaBNeHUe, U T.A.) KOHTPONUPYETCA NPOrpaMMHbIM
obecneyeHneM. Oco60 BaXHON SBASETCS CTAMs pasra3vupoBaHmMs, UK yCTpaHeHWe nepenaja AaBieHus Mexay
OyTbINKOW W [ABNEHWEM CPEfbl: 3TO OYeHb AENMKATHbIA U HEOOXOAMMbIA Lar - Nepexon K OTAENEHWO Tapbl OT
pacnpegenuTens, n3beras 06pa3oBaHNs NeHbl U BbITEKAHUS XXUAKOCTH.

Ha aToi ctagmm o4veHb aPGEKTUBHO ANEKTPOHHOE YynpaBreHue: BbICTpoe W mapuvanbHoe pasrasvpoBaHue
no3BONAET 3HAYNTENbHO YNYYLWINUTL NapaMeTpbl NPOU3BOANTENBHOCTH U Ka4yecTBa roTOBOro NPoAyKTa.
YnpaBnexne n3o6apHbIM PO3NMBOM MPK NOMOLLM 3neKTPoHHOM TexHonorun AVE industries no3sonsieT pabotath npu
BbICOKMX  Temneparypax,
n3beras  [OPOrocTosiLMe
NOATOTOBMUTENbHbIE
onepaumu N0 CHUXKXEHMIO U
KOHTPOMIO  TemnepaTypbl
PO3MBaA.

Takxe aTa cuctema MOXeT
ObiTb  WUCMOMb30BaHa C
BbICOKOW 3(h(PEKTUBHOCTbIO
npu  po3nueBe  06bIYHbIX
HanWTKOB pas4HoOM
NAOTHOCTU, C MSKOTBIO ¢
0es.
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perché scegliere un sistema isobarico elettronico AVE

@ e Massimo controllo e alta flessibilita di tutte le fasi di funzionamento: il software di
gestione permette di monitorare e controllare con precisione tutte le fasi operative velocizzando
e semplificando anche i cambi di set up (dosaggi, tipologie di contenitore, tipologia di prodotto,
etc.) semplicemente agendo sul pannello di controllo touch screen in meno di un minuto. L'im-
plementazione del sistema “presa collo” agevola inoltre il cambio della tipologia di contenitore

senza intervenire con azioni meccaniche di cambio formato.

e Ottimizzazione dei consumi di CO,: la gestione elettronica consente di variare i tempi di
pressurizzazione e di depressurizzazione in funzione della quantita di gasatura e al volume dei
contenitori.

e Alta stabilita del prodotto in fase di depressurizzazione: la logica elettonica della fase
di sgasatura riduce il rischio di formazione di schiume e di fuoriuscita di liquido.

e Alta produttivita, ottimizzazione delle temperature di esercizio e risparmio ener-
getico: la sincronizzazione elettronica di tutte le fasi garantisce I'abbattimento dei tempi di im-
bottigliamento, un evidente aumento della produttivita (ancora pit alta nel caso dell'applicazio-
ne di questo sistema per le bevande piatte) e grande precisione di riempimento. Il riempimento
isobarico con tecnologia elettronica AVE Industries permette inoltre, di operare a temperatura
di fonte riducendo la fase di abbattimento della temperatura di esercizio (normalmente tra 2 e
6 °C). Questo assicura risparmio energetico e riduzione degli investimenti impiantistici correlati
(refrigeratori, chiller, etc.)

e Elevata igiene: |'utilizzo di dosatori elettronici dotati di valvola a diaframma in acciaio inox
AlISI 316 con guarnizioni in EPDM e di un sistema di tubi a raggiera senza filettatura (AlSI 316)
garantisce il convogliamento diretto del liquido dalla campana (realizzata con finitura sanitaria
in AlSI 316 lucidato a specchio) alla bottiglia senza rischi di ristagno di prodotto, aumentando
la percentuale gestibile di polpa e fibra. Tutte le componenti, inoltre, sono facilmente accessibili
e smontabili garantendo la facile e rapida pulizia grazie anche alla sterilizzazione a 120 °C.

e Ottimizzazione delle fasi critiche: in caso di malfunzionamento di uno degli erogatori, esso
viene automaticamente escluso dal software senza pregiudicare il funzionamento della linea.
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why choose an AVE’s electronic isobaric system

@ e Maximum control and great flexibility of all the functioning phases: the management software allows
total monitoring and precision control of all the operating phases in a fast and simple way. Even the set up changes
(measures, type of container, etc...) can be achieved simply, and in less than one minute, using the control touch
screen panel. The neck handling system makes it easier to change the type of container without interfering with

mechanical settings or format changes.

e Improvement of the CO, usage: the electronic management permits timing variations of pressurisation and
depressurisation in accordance with the gas quantity and the containers volume.

e Greater stability of the product in the depressurisation phase: the electronic logic in the gas release phase
reduces the risk of foam formation and liquid overflowing.

* Increase of production, improvement of the set temperatures and energy saving: the electronic
syncronization of the full process ensures optimum timing for the bottle filling and therefore guaranteed precise
filling and productivity increase (even faster for flat drinks system usage). AVE's Industries isobaric filling system with
its electronic technology allows operation at source temperature by lowering the working temperature (normally
between 2 and 6 °C) and guaranteeing energy savings and more efficient usage of the other connected appliances
(fridges, chillers, etc.).

 High levels of hygiene: the use of electronic mixer equipment with diaphragm valves in stainless steel AlSI 316
with EDPM gaskets and a smooth tube system (AISI 316) guaranties the direct connection of the liquid from the
tank (manufactured with sanitary finishing in AISI 316 shined polished ) to the bottle eliminating any risk of product
stagnation, whilst increasing the permisable percentage of pulp and fibre. All the components are very accessible
and easy to dismantle which ensures fast and safe cleaning at all times thanks also to the sterilisation at 120° C.

e Improvement of the critical phases: should one of the supply valves fail the management software will exclude
it automatically, without stopping the production line.



por qué elegir un sistema isobarico electronico AVE

@ e Maximo control y elevada flexibilidad durante todas las fases operativas: el
software de gestion permite monitorear y controlar con precision todas las fases operativas,
haciendo mas rapidos y mas agiles también los cambios de configuracion (dosificacion, tipo-
logias del contenedor, tipologias del producto, etc.), actuando en el panel de control tactil en
menos de un minuto. La actuacion del sistema “toma de cuello”, facilita, ademas, el cambio

de tipologia de contenedor sin intervenir con acciones mecénicas para cambiar el formato.

* Optimizacion de los consumos de CO,: la gestion electronica permite variar los tiempos
de presurizacién y de despresurizacion segun la cantidad de gasificacion y el volumen de los
contenedores.

e Alta estabilidad del producto en la fase de despresurizacion: la gestion electronica
de la fase de degasado reduce el riesgo de formacién de espuma y de salida del liquido.

e Alta productividad, optimizacion de las temperaturas de ejercicio y ahorro ener-
gético: la gestion electrénica de todas las fases garantiza reducir los tiempos de embotellado,
con un aumento patente de la productividad (alin mas elevado en el caso de aplicar este sis-
tema también para las bebidas sin gas) y con una precisién de llenado considerable. El llenado
isobarico con la tecnologia electrénica AVE Industries permite también operar a una tempera-
tura fuente reduciendo la fase de reduccion de la temperatura de ejercicio (que suele ser entre
los 2°y los 6 ° C), lo que garantiza un ahorro energético y una reduccion de las inversiones
relacionadas por cuanto concierne las instalaciones (refrigeradores, chiller, etc.)

 Elevada higiene: el uso de dosificadores electronicos equipados con una vélvula de diafrag-
ma en acero inoxidable AISI 316 con juntas en EPDM y un sistema de tubos radiales sin ros-
cado (AISI 316), garantiza la canalizacion directa del liquido desde la campana (realizada con
acabado sanitario en AlSI 316 con brillo) hasta la botella, sin riesgos de que el producto quede

estancado y aumen-
tando el porcentaje de
pulpa y de fibra que
se puede gestionar.
Ademas, todos los com-
ponentes son faciles de
acceder y de desmontar,
asegurando una limpie-
za rapida y agil, gracias
también a la esteriliza-
ciona 120° C.
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mente del software sin
perjudicar el funciona-
miento de la linea.
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MoyeMy Mbl BbIOUpaeM 3neKTPOHHYI0 u3obapHyto cuctemy AVE

MakcumanbHblii KOHTPONb U FUOKOCTb BCEX PEXMMOB (HYHKLMOHUPOBAHMUSA: NPOrPaMMHOE 0OECTIEUeHNe
ynpaBreHns NO3BONSIET OTCNEXMBATbL W YETKO KOHTPONMPOBATL BCe Paboume PeXuMbl, YCKOPAsS U B TO XKe Bpems
yNpoLLas M3MEHEHUS! HACTPOeK ([03aumsi, TUMOMOrUS Tapbl, TUNONOTUS MPOAYKTA U T.O.) NPOCTO BO3AENCTBYS Ha
KOHTPOSIbHYIO MaHemnb KOHTAKTHOTO 3kpaHa MeHee uYem 3a MuHyTY. [lpUMeHeHne CUCTEMbl «3axsata ropriblLLKa»
06reryaeT M3MEHeH1e TUMONOrK Tapbl He Npuberas K MexaHN4eckM SeiCTBUSM CMeHbl popMara.

Ontumuzauma notpebnequs CO,: onekTPOHHOE YnpaBreHue MO3BONSET MIMEHATb BPEMsS repmeTvsauum v
pa3repmMeTv3aLmmu B 3aBUCMMOCTM OT KONMYECTBA ra3npoBaHus 1 06bema Tapbl.

Bbicokasi cTabunbHOCTb NPOAYKTA NMPU pasrepMeTU3aLmm: 3NeKTPOHHOE YrpaBreHne pasrasnpoBaHneM CHIDKaeT
PMCK 06pa30BaHust MEHbI 1 BbITEKAHWS XXUAKOCTU.

Bbicokasi npou3BOAMTENBHOCTb, ONTUMU3ALMA TeMNepaTyp U aHeprocbepexeHue: aNeKTPOHHOE ynpasneHue
BCEMW CTaAusIMW rapaHTMpPYeT yMeHbLUEHWE BPEMEHU PO3NMBA, 3HAYMTESIbHOE YBENMYEHWe MPOM3BOAUTESIbHOCTU
(6onee BbICOKas NMPOU3BOANTENBHOCTb C MPUMEHEHNEM CUCTEMbI 0ObIYHBIX HAMUTKOB) U BbICOKYH TOYHOCTb PO3NMBA.
N306apHblii po3NnB Mo aneKTPOHHOK TexHonorn AVE industries no3sonseT, kpoMe Toro, paboTaTh Npu TemnepaType
UCTOYHMKA, COKpaLlas CTafMi CHMKeHWs paboueir Temnepatypbl (06bi4HO OT 2 o 6 °C). 370 obecneumBaeT
9HEprocoepexeHmne 1 CoKpalLeHe MHBECTULMIA B COOTBETCTBYHOLLEE 060PYLOBAHME (XONOAMIbHUKM, YUNNEPbI, T.4.)
Bbicokue caHuTapHble HOPMbI: UCMONb30BAHME 3MEKTPOHHBIX [03ATOPOB, OCHALLEHHbIX MEMOPAHHLIMK KNanaHamu
n3 HepxasetoLeit ctamu AlSI 316 ¢ npoknaakamu EPDM v cuctembl Tpy6 konbLEBOro coeanHenns 6e3 peasbbl (AlSI
316) obecneumnBaeT NpsMyo nogady XuaKocTu u3 6aka (M3roToBMeH C COBNIOAEHNEM CaHUTapHbIX HOPM 13 AISI 316 v
UMEIOLLMIA 3epKabHYHO NONMPOBKY) B By Thinky 6e3 3acTanBaHus NpoJyKTa, yBeNnn4nBas NPOLEHT yrpaBieHnst MAKOTbIO
W BOJTOKHOM. KpoMe Toro, BCe 4acTu Jierko AOCTYMHbI M 6bICTPO CHUMAOTCSA, 06ecneunBast npocTyto W yA06HY0 YOOpKy
TaKke 6narogaps crepunuaauuv npu 120 °C.

OnNTUMKU3aLMS KPUTUYECKMX CTaaMiA: B Crlyyae HEMCpaBHOCTM OAHOTO M3 pacnpefenuTenei, OH aBToMaTU4ecku
WUCKITOYAETCS U3 MPOrPaMMHOro 06ecreyeHns), YTo He BAMSET Ha paboTy NMMHUK.




@ | sistemi di riempimento isobarico elettronico AVE Industries sono dedicati principalmente al
settore food per I'imbottigliamento delle bevande gasate (acqua e bibite gasate,
birra, spumanti, etc.). La flessibilita operativa garantita dalla gestione elettronica via software
modulare permette grande efficienza anche nell’utilizzo del sistema per I'imbottigliamento di
bevande piatte e altri liquidi. | sistemi di riempimento elettronico isobarico AVE Industries
possono essere utilizzati con tutte le tipologie di contenitore in particolare bottiglie in plastica

(PET, HDPE, etc.), vetro, lattine corredate dalle piu diverse tipologie di tappo.

dove utilizzare un sistema isobarico elettronico AVE
when to use AVE electronic isobaric systems

@ AVE's electronic isobaric filling systems are mainly designed for the food sector and for the
bottling of carbonated drinks (water and fizzy drinks, beer, sparkling wines, etc.)
The operating flexibility guaranteed by the modular software’s electronic management makes the

system very easy to use even for filling flat drinks and other liquids.
AVE isobaric filling systems can be used with all types of containers, plastic (PET, HDPE,
etc,), glass and tin cans and with a large variety of capping solutions.

Gamma produttiva - Production range - Gama de produccion - FaMma npon3BoAUTENLHOCTH

Sistemi isobarici - valvole Premix - litri

Isobaric systems - valves Premix - litres

Sistema isobérico - boquillas 40 + 160 Premix - litros

N306apunyeckue cuctembl — Knanabi [Mpemuke- nnTpsl
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Los sistemas de llenado isobarico electronico AVE Industries se dedican principalmente al
sector food para el embotellado de bebidas con gas (agua y bebidas con gas,
cerveza, cavas, etc.).

La flexibilidad operativa, garantizada por la gestién via software modular, asegura una gran
eficiencia también en la utilizacion del sistema para embotellar bebidas sin gas y otros
liquidos. Los sistemas de llenado electrénico isobarico AVE Industries pueden emplearse
con todas las tipologias de contenedor, en especial, botellas en plastico (PET, HDPE,
etc.), vidrio, latas con las tipologias de tapones mas variadas.

donde utilizar un sistema isobarico electronico AVE
I'ae ucnonb3yetca nsobapHaa anekTpoHHasa cuctema AVE

306apHble aneKTpoHHbIE cucTeMbl po3nuea AVE Industries NpUMEHSOTCS B OCHOBHOM B
NULLEBOI 0TPACAM PO3/MBA ra3MPOBaHHbIX HANWTKOB (BOAA U ra3upOBaHHbIe HAMUTKM,
N1BO, WKNYYKUe BUHA, T.A4.).

OnepatuBHas rubkocTb, obecneunBaemas 3NeKTPOHHbIM YNpaBfieHMEM MPOrpaMMHOro
obecreyeHns, no3BonseT ropasfo aPeKTUBHEE UCMNONb30BaTh CUCTEMY TaKXe Ans
PO3/1MBA NPOCTbIX HAMUTKOB U APYrUX XUAKOCTEN.

306apHbie anekTpoHHble cucTeMbl po3nusa AVE Industries moryT ucnonb3osats Ntobble
BWAbI Tapbl B OCHOBHOM 6yTbinku u3 nnactuka (PET, HDPE, T.4.), cTekna, 6aHku ¢
pa3nuyHbIMM BUAAMU KPbILUEK.

0BAR|CENESRE W
Il i i l




@ Tutti i sistemi di riempimento isobarico elettronico AVE Industries possono essere corredati di

premix elettronico. Questo importante impianto accessorio assicura la perfetta e costante com-
posizione della miscela sciroppo/gas/acqua garantendo quindi un prodotto finito di alta qualita,
controllata dal software indipendentemente dalle condizioni operative.
Tutte le componenti (pompe, colonne di miscelazione, saturatore, etc.) sono realizzate con
materiali e finiture di massima qualita (acciaio inox, isolamento per la protezione dagli shock
termici di processo, etc.). La conseguente eliminazione dei rischi di cristallizzazione e disomo-
geneita del prodotto assicura elevata igiene evitando altresi irregolarita nella composizione del
prodotto finito e nel funzionamento dell'impianto. Il processo di gasificazione viene assicurato
da un saturatore totalmente ermetico e dotato di valvole di sicurezza e rilevatori di pressione. Il
premix elettronico di AVE Industries & facilmente collegabile al resto dell'impianto e, grazie ad un
apposito dispositivo di allacciamento in uscita, offre la pronta erogazione del prodotto in linea,
con controllo dei brix e del CO,: si tratta di un potente componente per un perfetto ambiente
isobarico totalmente elettronico.

un prodotto perfetto con il premix elettronico
a perfect product with the electronic premix

@ AVE's electronic isobaric filling systems can be equipped with an electronic premix. This important

accessory appliance, assures the perfect and constant composition of the mixture based on
syrup/gas/water, which ensures a consistently high quality product, controlled by the software,
regardless of the operating conditions. All the components (pump, mix column, saturators, etc.)
are designed with materials and finishes of the highest specification (stainless steel, isolation
for protection against thermal shock during the process, etc.). The elimination of the product
crystallisation assures a high level of hygiene and prevents any instability in the composition of the
product and any irreqularities in the system operation. The process for introducing gas is performed
by a completely hermetic saturator equipped with security valves and pressure indicators. AVE's
electronic premix is easily connected with the main filling system and thanks to its dedicated built-in
outflow connection device, distributes the correct mixture required, with brix and CO, control: this is
a powerful component for a perfect isobaric environment, with full electronic management.

Premix

Model EPS 40.000




Todos los sistemas de llenado isobarico electrénico AVE Industries pueden equiparse con un
premix electrénico. Este accesorio importante garantiza la composicion constante y perfecta de
la mezcla jarabe/gas/agua asegurando un producto acabado de alta calidad, controlada por el
software, independientemente de las condiciones operativas. Todos los componentes (bombas,
columnas de mezclado, saturador, etc.) se realizan con materiales y con acabados de muy eleva-
da calidad (acero inoxidable, aislamiento para la proteccion contra los choques térmicos de pro-
ceso, etc.). La consiguiente eliminacion de los riesgos de cristalizacion y falta de homogeneidad
en el producto garantiza una higiene elevada, evitando, pues, irregularidades en la composicion
del producto acabado, y en el funcionamiento de la planta. El proceso de gasificacién se garan-
tiza mediante un saturador totalmente hermético que cuenta con valvulas de seguridad y con
detectores de presion. El premix electrénico de AVE Industries puede conectarse con facilidad al
resto del sistema, gracias a un sistema de conexion en la salida que brinda el suministro subito
del producto en la linea, con control de los brix y del CO,: se trata de un componente potente
para un perfecto entorno isobérico totalmente electrénico.

un producto perfecto con el premix electronico
WneanbHblii NPOAYKT C NPUMEHEHUEM 3NEKTPOHHOr0 NPEMUKCa

Bce n3obapHble anekTpoHHble cuctemsl podmvmaa AVE Industries MoryT ObiTb OCHaLLEHbI
9MEKTPOHHBIM MPEMUKCOM. 3Ta04EHb BXKHASA NPUHALNEXHOCTL 060pY A0BaHMS 06ecneumnBaeT
naeanbHbIA 1 NOCTOSHHBIA COCTAB CMECH CvpONa/ra3a/Bofbl rapaHTUPYst KOHEUHbINA NPOAYKT
BbICOKOrO Ka4ecTBa, KOTOPOE KOHTPOSMPYETCS MPOrPaMMHbIM 0BECTIEYEHNEM HE3aBUCUMO
OT ycnoBuiA paboTsbl. Bce KOMMOHEHTBI (HACOCHI, MEPEMELLMBAIOLLME KOMOHKW, CaTypaTopsl,
T.0.) W3rOTOBfiEHbl M3 MaTepuasnoB BbICOYAWLLErO KavecTBa (Hep>Kasetowas Cralb,
3alMTHAs M30M1AUMS OT TEPMUYECKOrO LLIOKA BO Bpems paboTsl, T.4.). [locnegosarensHoe
YCTpaHeHWe BO3MOXHOM KpucTannmaaumn npodykra 06ecreymBaeT BbICOKME CaHUTApHbIE
HOPMbl, W36eras HEOAHOPOAHOCTW COCTaBa KOHEYHOTO MPOAYKTa W HEKOpPETHOe
(PYHKLMOHHMPOBaHKE cucTembl. Mpouecc rasaunm 06ecneynBaeT noaHOCTbH rePMETUYHBIN
caTypaTop, OCHALLEHHbIA MPeJOXPaHUTENbHBIMA KNnanaHamn W ykasaTensMu AasneHns.
OneKTPOoHHbIA npemukc AVE Industries nerko noaxknioyaeTes K octanbHOMy 060pya0BaHIo
W, 6narofiaps cneLmanbHoMy YCTPOCTBY MOAKIIOUEHNS Ha BbIX04e, 06ecneunBaeT rotooe
pacnpe/ienexne NpoAyKTa no MHUK, KOHTPOMMPYs MAOTHOCTL U CO,: peyb MaeT O MOLLHOM
KOMMOHEHTe naeanbHON MONHOCTbHO 3NEKTPOHHON M306apHOM Cpelb!.
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Tutti i sistemi di riempimento isobarico elettronico AVE Industries vengono studiati e configurati sulle specifiche
esigenze del cliente. Le prestazioni tecniche, la composizione e il layout sono quindi completamente per-
sonalizzabili. Anche la parte elettronica e il software di gestione, realizzati e programmati internamente in
tutte le loro componenti dall’ufficio tecnico di AVE Industries, sono interamente customizzabili per assicurare
la massima flessibilita e la piena rispondenza a tutte le svariate esigenze operative. Tutti i sistemi sono
realizzati utilizzando materiali sottoposti a costanti verifiche qualitative, in grado di assicurare quindi le piu elevate
prestazioni meccaniche e la massima resistenza all’utilizzo anche in ambienti particolarmente aggressivi.

All AVE Industries” electronic isobaric filling systems are custom built in accordance with the customers specific needs.
The technical performance, the construction and the layout are therefore completely personalised.
Even the electronic parts and the management software, studied and designed in all aspects by AVE's technical
office, are completely customised to ensure the maximum flexibility and to respond to all operational
requirements. All the systems are designed using high quality materials and are constantly submitted to quality tests
to ensure the highest functional mechanical performance even in the most hostile environment.

soluzioni su misura per tutte le esigenze
solutions custom built for all specific needs and requirements
soluciones a la medida para todas las necesidades
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PeweHus, yaosneTsopsiowme niobole TpeboBaHUs

Todos los sistemas de llenado isobdrico electrénico AVE Industries se disefian y se configuran segin las necesidades
concretas del cliente. Por esta razon, las prestaciones técnicas, la composicion y la predisposicion se pueden
personalizar completamente. También la parte electronica y el software de gestion, realizados y programados
internamente en todos sus componentes por la oficina técnica de AVE Industries, se pueden personalizar totalmente
con el fin de asegurar la maxima flexibilidad y la plena satisfaccion de todas las necesidades operativas
mas variadas. Todos los sistemas se realizan utilizando materiales sometidos a constantes pruebas de calidad, por tanto,
son capaces de garantizar las prestaciones mecanicas mas elevadas y la maxima resistencia al uso también en entornos
especialmente agresivos.

Bce n306apHble anekTpoHHble cuctembl po3nuea AVE Industries paspabatbiBatoTcs U COCTABNSKOTCA C YHETOM
cneumduuecknx TpeboBaHuii KNMeHToB. TakuMm 06pa3oM TexHUYecKUe XapakTepucTUKM, COCTaB W cXema
MONHOCTbIO NepCoHanu3upoBaHbl. [laxe aneKTPOHHaA 4acTb U NporpaMMHoe obecneyeHue ynpaBneHus,
BCE 4acCTW KOTOpbIX Oblnu paspaboTaHbl M 3anporpamMMmupoBaHbl TexHudeckum oTaenom AVE  Industries,
MOMHOCTbIO BbIMOMHEHbI NOA KNWeHTa AnA obecneyeHUss MakcMManbHOW FMOGKOCTU M Hanbonee NONHOro
YAOBNETBOPEHUA pa3Hoobpa3sHbix onepaTUBHbLIX NOTpe6HoCTel. Bce CuCTEMbI M3rOTOBNEHDI M3 MaTEPHanos,
noJBepraembix NOCTOSAHHbIM NPOBEPKAM Ka4yecTsa, ANns obecneyeHns 60nee BbICOKUX MEXaHNYECKUX NapameTpoB
1 MakCMMarbHOW YCTOMYMBOCTY MPU UCMOMb30BaHUM Aaxke B 0CO60 arpecCuBHbIX CpeAax.

AVE Industries SpA - Via della Costituzione 127 - 30038 Spinea (Venice - Italy)
t.+39 0415412624 - f. + 39 041 5089259 - info@aveindustries.com - www.aveindustries.com

o www.sintesicomunicazione.it



